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Los Visualizadores de cotas de HEIDEN-
HAIN presentan aplicaciones en multiples
sectores. Entre las mismas, se encuentran
las maquinas herramienta, los ejes de aproxi-
macion, etc., en el aserrado y prensado, asf
como los dispositivos de medicién y test, los
dispositivos divisores, los dispositivos de
regulacion y las estaciones de medida en el
control del proceso de produccion. A fin de
cumplir con dichos requisitos, es posible com-
binar los visualizadores de cotas con muchos
sistemas de medida de HEIDENHAIN.

Especialmente, los visualizadores de cotas
con diversos ejes se emplean principalmente
en maguinas herramienta manuales. En los
procesos de fresado, taladrado o torneado,
resultan de ayuda para el operario gracias a
sus ciclos orientados a la préactica. Los visua-
lizadores de cotas indican la posicion corres-
pondiente de modo répido y univoco, de este
modo permitiendo un aumento notable de
la productividad. En este catalogo constan
asimismo los sistemas lineales de medida
mas importantes necesarios para la medicion
de la posicién en maquinas herramientas
manuales.

Puede encontrarse mas informacién acerca
de los sistemas de medida conectables a los

visualizadores de cotas para méaquinas herra-

mienta de control numérico, palpadores digi-

tales, sistemas angulares de mediday cap-
tadores rotativos en la direccion de Internet
www.heidenhain.de o en los catélogos.

Al lado de los visualizadores de cotas,
HEIDENHAIN también ofrece electrénicas
de evaluacion que son especialmente para
uso en aplicaciones metrolégicas como la
estacion de inspeccion SPC, el proyector
de perfiles, el microscopio de mediciéon o
la maquina de medicion de coordenadas.
Dicha electronica de evaluacién para
aplicaciones metroldgicas dispone de un
indicador integrado o bien de una conexién
aun PC.

Puede encontrarse mas informacion sobre
esta cuestion en la direccion de Internet
www.heidenhain.de o en el catdlogo Elec-
tronicas de evaluacion para aplicaciones de
metrologia.

Para obtener descripciones detalladas sobre
todas las interfaces disponibles, asf como
indicaciones eléctricas generales véase

el catélogo Interfaces de los sistemas de
medida HEIDENHAIN.

Con la publicacion del presente catalogo,
cualquier otra version anterior pierde su
validez.

Para realizar un pedido de HEIDENHAIN, la
version actual del catalogo resulta siempre
relevante para el cierre del contrato.

Las normas (EN, ISO, etc.) inicamente
son vdlidas si figuran explicitamente en el
catalogo.
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Visualizadores de cotas HEIDENHAIN
para aplicaciones orientadas a la practica

Los visualizadores de cotas de HEIDENHAIN
son de uso universal: son aptos, ademas
de para las aplicaciones estandar de fresado,
mandrinado y torneado, para muchas otras
posibilidades de aplicacién en maquinas
herramienta y méaquinas especiales. En po-
cas palabras: son aptos para todas las méa-
quinas y equipos en los que el carro del eje
se desplaza manualmente.

Multifuncional, ergonémico y estudiado
Los visualizadores de cotas de HEIDEN-
HAIN estan concebidos de forma especial-
mente confortable para el usuario.
Caracteristicas principales:

e Pantalla con una legibilidad 6ptima
Funciones gréficas y de ayuda

Gufa interactiva del usuario

Placa frontal con proteccién ante salpica-
duras de agua para que el refrigerante
no pueda producir ningun dano sobre el
visualizador de cotas

Carcasa robusta preparada para todas las
exigencias y la dureza del trabajo en el
taller

HEIDENHAIN




ventajoso en el manejo

Rapido

Con los visualizadores de cotas numéricos
de HEIDENHAIN se ahorra tiempo. Asi, por
ejemplo, el modo de recorrido restante guia
al operario de forma répida y segura hasta
la siguiente posicién nominal solo con que
éste se desplace al valor cero. Los puntos
cero de referencia se fijan en la posicion
deseada. De esta forma se facilita el posi-
cionamiento, sobre todo en piezas de aco-
tacion complicada.

En el fresado y taladrado los datos geomé-
tricos de las figuras de taladros y cajeras
rectangulares se pueden programar de forma
sencilla y répida. Las posiciones se alcanzan
con el modo de recorrido restante.

Seguro

La optima visualizacion indica claramente
las posiciones relacionadas con el punto
de referencia seleccionado. De esta forma
se reducen errores de memorizacién vy el
mecanizado es mas seguro.

Gracias a la ayuda gréafica de posiciona-
miento, POSITIP 8000, ND 5000 y ND 7000
hacen que el uso del modo de recorrido
restante sea todavia mas répido y seguro.
Las figuras auxiliares facilitan una progra-
macioén segura, asi como los datos geomé-
tricos.

Preciso

Con maéquinas antiguas, la fabricacién con
centésimas de precision resulta una cuestion
de suerte, ya que los elementos de trans-
mision desgastados no permiten efectuar
ajustes exactos segun escala y un nonio
Los sistemas lineales de medida de HEIDEN-
HAIN registran directamente los movimien-
tos de los ejes. Por ello, la holgura no influye
en los elementos de transmision mecanicos
como el husillo, la cremallera o los engra-
najes. Mediante la lectura directa de la posi-
cion de los carros, se mejora la precision
del mecanizado y se reduce la cuota de
rechazos.

En los tornos la visualizacion de la suma

le ayuda a posicionar de forma precisa el
carro de la bancada y el carro superior.

Si en el plano no esté indicada la acotacién
completa del cono, pueden calcularse los
angulos coénicos mediante las correspon-
dientes visualizaciones de cotas.

Puede producir series pequenas de forma
excepcionalmente rapida y sencilla: guarda
los mecanizados recurrentes como programa
que puede usarse en cualquier momento.
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Ayuda para la seleccion

Numero Puntos de refe- Funciones
de ejes rencia / datos de
herramientas

ND 5000 hasta 3 10 puntos de General:
Visualizador de cotas para maquinas de referencia; e Modo de recorrido restante con ayuda gréafica de
fresado y taladrado, asi como tornos de 16 herramientas posicionamiento
dos o tres ejes
e Teclado de membrana Fresado y taladrado:

e Figuras de taladros (lineas y circulos de taladros)

e Correcciones de la herramienta

Torneado:

e \/isualizacién del radio/diametro

e Visualizacion individual / de la suma
ND 7000 hasta 3 100 puntos de General:
Visualizador de cotas para maquinas de referencia; e Modo de recorrido restante con ayuda gréfica de
fresado y taladrado, asi como tornos de 100 herramientas posicionamiento
dos o tres ejes
e Manejo tactil Fresado y taladrado:
e Entradas/salidas de conmutacion e Figuras de taladros (lineas y circulos de taladros)

(ND 7013 1/O) e Correcciones de la herramienta
e Guardado del programa (opcion de e Funciones de palpacion para puntos de referencia
software PGM)

Torneado:

e \/isualizacién del radio/diametro

e \isualizacién individual / de la suma

¢ \elocidad de corte constante (ND 7013 I/O)
POSITIP 8000 hasta 6 100 puntos de General:

Visualizador de cotas para maquinas
de fresado, mandrinado y torneado con
hasta seis ejes

e Manejo tactil

e Memoria del programa

e Contactos de entrada / salida

Control paraxial con POSITIP 8016 ACTIVE

referencia;
100 herramientas

e Modo de recorrido restante con ayuda gréfica de
posicionamiento

e Monitorizacion del contorno

e Programacion de etapas de mecanizado

Fresado y taladrado:

e Figuras de taladros (lineas y circulos de taladros)
e Correcciones de la herramienta

e Funciones de palpacién para puntos de referencia
e Desbaste de cajeras rectangulares

Torneado:

e Visualizacion del radio/diametro

e Visualizacion individual / de la suma

¢ \elocidad de corte constante (POSITIP 8016 ACTIVE)



EnDat 2.2

POSITIP 8016 ACTIVE

Entradas de Entradas y salidas Interfaces Pagina
los sistemas de conmutacion de datos

de medida

[LITTL - USB 14
o 1Vpp e Para palpador de aristas KT Ethernet, USB 16
N 11 pApp e QOtras funciones a través

EnDat 2.2 de ND 7013 I/0

o 1Vpp e Para palpador de aristas KT Ethernet, USB 20
o 11 pApp e QOtras funciones a través de

-77.190 x
-52.680 v
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Funciones

Funciones de palpacion para puntos de referencia

Ajuste sencillo con las funciones

de palpacién

Con el palpador de aristas KT de HEIDEN-

HAIN se calculan los puntos de referencia

de forma especialmente sencilla: se alcanza

la arista de la pieza, hasta que el vastago

se desvia. El visualizador acepta la posicion

exacta y tiene automaticamente en cuenta

la direccién de desplazamiento y el radio

del vastago. Para ello, los visualizadores

de cotas ND 7000 y POSITIP 8000 propor

cionan funciones de palpacién en el modo

de fresadora.

e Arista de la pieza como linea de referencia

e | inea del punto central de la pieza como
linea de referencia

e Punto central del circulo como punto de
referencia

Calculo del punto de referencia
con la herramienta

Las funciones de palpacién también
pueden realizarse con la herramienta.

Accesorios: palpador de aristas KT

El palpador de aristas KT es un palpador
digital. El vastago esté disefiado en forma de
cilindro y esta unido con un resorte situado
sobre el vastago a la caja del palpador. Al
rozar la pieza, el vastago se desvia y emite
una senal de palpacion al visualizador de
cotas a través del cable de conexion.

Con el palpador de aristas KT se calculan los
puntos de referencia de forma mas rapida
y sencilla, sin dejar marcas en la pieza.
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Correcciones de la herramienta

Correccion de la herramienta

en fresadoras

Los visualizadores de cotas de la serie

ND 5000, ND 7000 y POSITIP 8000 pueden
almacenar datos de herramientas, como

el didmetro vy la longitud de la herramienta
utilizada. Puede guardar comodamente en
una tabla de herramientas los datos de las
herramientas predeterminadas o los datos
de la herramienta calculados en la maquina
y volver a activarlos siempre que lo desee.
Al posicionarse en el modo de recorrido res-
tante deben tenerse en cuenta las visuali-
zaciones del radio de la herramienta en el
espacio de trabajo (R+ o R-) y la longitud de
la herramienta (AL) en el eje del cabezal
principal.

Calculo y almacenado de las correcciones
de la herramienta en el caso de tornos
Los datos de la herramienta que se encuen-
tra en el revolver o en el cambiador rapido,
se pueden guardar con los visualizadores
ND 5000 o ND 7000 y con el POSITIP 8000:
e Para ello, indicar directamente la posicion
de la herramienta en el torneado inicial
o bien
e 'retener" la posicion momentanea del gje,
retirar la herramienta de la pieza, medir el
diametro pretorneado y a continuacion
programarlo.

Cambio del punto de referencia

En el cambio de una pieza o bien para modi-
ficar el punto de referencia, se puede deter
minar un nuevo punto de referencia. Los
datos de la herramienta se refieren entonces
autométicamente al nuevo punto de refe-
rencia y no tienen que modificarse.
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Funciones
Visualizacion del recorrido restante

Visualizacion del recorrido restante
en el tomeado y fresado

La visualizacion del recorrido restante facilita ’ X-6 4.831| ’ X+ 0.000|
el trabajo considerablemente: una vez pro-
gramada la siguiente posicion nominal, el
visualizador de cotas le muestra el recorrido
restante. Es decir, simplemente se tiene
que desplazar al valor de visualizacion cero.

H
+

Para ello, en el fresado el visualizador
compensa el radio de la fresa. De esta
forma, se puede trabajar directamente con
las medidas indicadas en el plano sin mas
célculos. No es necesario anotar valores
complicados.
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Figuras de taladros

Calculo automatico de figuras de taladros
en el fresado y el taladrado

En el modo de fresadoras puede fabricar
circulos de taladros (circulos completos o
segmentos de circulo) y filas de taladros
sin demasiados célculos:

Se introducen Unicamente las dimensiones
geométricas y el nUmero de taladros a partir
del plano. En base a los datos programados
los visualizadores calculan las coordenadas
de los distintos taladros en el plano de meca-
nizado. Solo se tiene que desplazar “a cero"
y taladrar. A continuacién, el visualizador
indica la siguiente posicion. La visualizacion
gréfica ofrece una ayuda muy especial: se
pueden comprobar todas las entradas de la
figura de taladros programada antes del
mecanizado, representandolas grafica-
mente.
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Funciones
Ayuda para trabajar con tornos

Visualizacion del radio/diametro

En el modo de torneado, se indican las
posiciones del eje transversal como valor
del radio o del diametro. Se conmuta con
una tecla.

20 Z,|_15000] Z,| |

Z | 25000] Z | 40.000]

Visualizacion de la suma para

ejes longitudinales

En el modo de torneado, se pueden visua-
lizar las posiciones del carro de la bancada
y del carro superior por separado 0 como
suma:

e En la visualizacion Unica, las indicacio-
nes de posicion se refieren al punto cero
fijado para cada carro del eje. Si sélo
se mueve el carro de la bancada, no se
modifica la visualizacién de cotas para -10 0 +15
el carro superior.

¢ En la visualizacion de la suma, se suman
las posiciones de ambos carros con el
signo correcto. Asi, se puede ver la posi-
cién absoluta de la herramienta referida
al punto cero de la pieza, sin tener que
hacer célculos.

Torneado sencillo de conos

Cuando no se indica directamente el angulo
del cono en las acotaciones del mismo, el
calculador de conos integrado le ayuda en
el célculo. Sencillamente, se indican las
proporciones del cono o de ambos didme-
tros y la longitud del mismo: inmediata-
mente se obtiene el angulo segun el cual
debe ajustarse el carro superior.

Arranque de viruta

En el arranque de viruta de las piezas se indi-
can las medidas de acabado y el POSITIP
muestra el recorrido restante en el eje
transversal y longitudinal. Ud. mismo deter
mina el paso del arrangue de viruta.

Velocidad de corte constante
Especialmente en el torneado de conos o
el tronzado, la velocidad de corte varia en
funcion del didmetro. Para un resultado
de mecanizado éptimo y una larga vida Util
de la herramienta es indispensable una
velocidad de corte constante. Por tanto,
los visualizadores de cotas ND 7013 1/O y
POSITIP 8016 ACTIVE permiten regular una
velocidad de corte constante segun el dia-
metro actual de la pieza.

12



Programacion de pasos de mecanizado

Con las funciones de programacion del
POSITIP 8000 (también disponible para
ND 7000 como opcion) puede almacenar
pasos de mecanizado recurrentes. De este
modo, se pueden agrupar en un programa
todos los procesos de mecanizado que se
precisan para realizar piezas de una serie
peguena. En el modo de funcionamiento
Ejecucion del programa, la visualizacion le
guia paso a paso hasta las posiciones pro-
gramadas con indicacién del recorrido
restante.

Los programas se elaboran introduciendo
las posiciones, bien paso a paso o simple-
mente aceptando los valores reales de la

posicion (programacion Teach-In).

El POSITIP 8016 ACTIVE también es com-
patible con la ejecucion del programa con
ejes regulados por control numérico. De
esta forma puede realizar un mecanizado
automatizado de sus piezas especialmente
répido y efectivo. Ademas, el programa
puede regular el cabezal principal.
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ND 5000

Visualizadores de cotas para maquinas fresadoras,
mandrinadoras y tornos con hasta tres ejes

El visualizador de cotas ND 5000 se utiliza
especialmente para fresadoras, taladros y
tornos manuales dotados de hasta tres
ejes. A través de la entrada del sistema de
medida TTL se utilizan, en primer lugar, los
sistemas lineales de medida LS 328 Cy
LS 628 C con un paso de visualizacion de
5pum.

Disefio

EI ND esté concebido para unas condiciones
de taller duras. Dispone de una robusta
carcasa de aluminio y de un teclado de
membrana protegido ante salpicaduras de
agua.

El uso del ND es especialmente sencillo
gracias a su superficie de usuario estructu-
rada de forma clara y muy facil de usar. La
pantalla de 7" muestra de forma clara toda
la informacién que necesita para el mecani-
zado de sus piezas.

La estructura simétrica del ND hace posible
un uso ergonémico. Todos los elementos
del teclado son perfectamente accesibles
y la pantalla tiene siempre una buena legi-
bilidad.

Funciones
El ND ofrece muchas funciones Utiles para
el mecanizado en maquinas herramienta
manuales. Puede accederse de forma rapida
y directa a las funciones mas importantes a
través de las teclas de funcion. Las softkeys
con informacién en lenguaje conversacional
en diferentes idiomas hacen posible un
uso sensible al contexto.
Es compatible con el modo recorrido res-
tante para las tareas de posicionamiento.
Se alcanza la posicion siguiente de forma
sencillay segura desplazandose al valor de
visualizacion cero.
Por supuesto, el ND también ofrece funcio-
nes especiales para el fresado vy el torneado,
p. €j.:
e Figuras de taladros (filas de taladros,
circulos de taladros)
e Conmutacioén radio/didametro
e Visualizacién de la suma para el carro
de refrentar

Se puede configurar individualmente la
visualizacion del ND y guardar los ajustes
en la administracion de usuario.

Interfaces de datos

Un puerto USB permite leer y seleccionar
parametros y tablas desde un almacena-
miento de datos o PC.

14

Zoom dinamico

El eje en movimiento actual puede ser
visualizado resaltado gréficamente. En el
modo "zoom dindmico" se adecua el
tamafo méximo del zoom dependiendo del
numero de cifras del valor de la posicién.
Con ello se mejora considerablemente la
legibilidad, especialmente cuando hay una
gran distancia.

Ayuda para la instalacion

Cuando active por primera vez el visualizador
de cotas, el ND le asistira con una ayuda
para la instalacién. Sera guiado paso a paso
durante los ajustes mas importantes hasta
que el aparato quede listo para el funciona-
miento.

Conmutacion dia/noche

Segun las condiciones de iluminacion, en la
maquina modificar el fondo de la pantalla
del ND a claro u oscuro.

Application
Number of Axes 3 4
HE J Pesition Recal off 3
Encader Type

Encoder Resolution

Reference Mark

Count Direction

8 12550 =
H 200.755 =

-12.550+
200.755-m

nchimm C

0.000-

nchimm b



HEIDENHAIN

ND 5023

Ejes hasta 3 ejes
Entradas para sistemas FLITTL

de medida

Frecuencia de entrada <500 kHz

Periodo de sefal

2 um, 4 pm, 10 gm, 20 pum, 40 pm, 100 um, 10.240 pm, 12.800 um

NUmero de impulsos

Cualquiera

Paso de visualizacion'’

Eje lineal: 1 mm hasta 0,0001 mm; 0,005 mm con LS 328C/LS 628C
Eje giratorio:  1°a 0,0001° (00° 00’ 01")

Visualizacion

Pantalla de 7" (15:9), resolucion 800 x 480 pixeles para valores de posicién, didlogos,
entradas y funciones gréficas

Funciones

Gestién de ficheros y usuarios

10 puntos de referencia, 16 herramientas

Evaluacion de las marcas de referencia para marcas de referencia codificadas y Unicas
funcionamiento del recorrido restante con introduccion de las posiciones nominales
en cotas absolutas o incrementales

Ayuda gréfica de posicionamiento

e Factor de escala

e Sistema de ayuda integrado

para fresado y taladrado

e Cdlculo de las posiciones para figuras de taladros (filas y circulos de taladros)
e Correccion del radio de la herramienta
Calculadora de datos de corte

para el torneado:

Congelar la posicion de la herramienta durante su retirada
Conmutacioén de la suma de los ejes para el carro de refrentar
Carro superior utilizado

Célculo de conos

Compensacion de errores

Lineal (LEC), o lineal segmentado (SLEC) mediante 200 puntos de apoyo como maximo

Interfaces de datos

USB 2.0Tipo C

Accesorios

Soporte bisagra, soporte posicion multiple, marco montaje, funda proteccion, cable red

Conexion de red

AC 100 a 240V (+10 %), 50 Hz a 60 Hz (+5 %), <33W

Temperatura de trabajo

0°C a +45 °C (temperatura de almacenamiento —20°C a +70 °C)

Tipo de proteccion

IP54, panel posterior IP40

EN 60529
Montaje Soporte bisagra, soporte de posicion multiple; sistemas fijacion compatibles con VESA MIS-D 100
Peso = 1,7 kg

" en funcion del periodo de la sefal o del numero de impulsos del sistema de medida conectado

15



ND 7000

Visualizadores de cotas para maquinas fresadoras,
mandrinadoras y tornos con hasta tres ejes

Los visualizadores de cotas ND 7000 son
aptos para cualquier tipo de maquina con
hasta tres ejes:

e Fresadoras

e Tornos

e Taladros radiales (bajo peticion)

¢ Rectificadoras

e Taladradoras

Las entradas y salidas de conmutacién inte-
gradas permiten interactuar con la maquina.
De este modo es posible realizar tareas
automatizadas.

Diseno

Los ND 7000 estan concebidos para unas
duras condiciones de trabajo en el taller.
Disponen de una caja de aluminio robusta
con manejo tactil. El uso del ND es especial-
mente sencillo gracias a su superficie de
usuario estructurada de forma clara y muy
facil de usar. La pantalla de 7" muestra de
forma clara toda la informacién que necesita
para el mecanizado de sus piezas. La car
casa plana de aluminio con moédulos inte-
grados de alimentacion y refrigeracion pasiva
sin ventilacién es muy robusta y resistente.
La pantalla tactil sinoptica de cristal tem-
plado especial puede utilizarse incluso con
guantes.

Funciones
Los ND ofrecen muchas funciones Utiles
para el mecanizado en méaquinas herra-
mienta manuales. Los elementos de mando
autoexplicativos y la informacion Klartext
segun el idioma permiten un manejo sensi-
ble al contexto. Es compatible con el modo
recorrido restante para las tareas de posi-
cionamiento. Se alcanza la posicion siguiente
de forma sencilla y segura desplazandose
al valor de visualizacién cero.
Por supuesto, los ND también ofrecen
funciones especiales para el fresado y el
torneado, como p. €j.:
e Figuras de taladros (filas de taladros,
circulos de taladros)
e Conmutacion radio/didmetro
e \/isualizacion de la suma para el carro
de refrentar
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Los puntos de referencia se pueden deter
minar de forma rapida y exacta con un pal-
pador de aristas. Los ND son compatibles
con funciones de palpacion especiales.

Se puede configurar individualmente la
visualizacion del ND y guardar sus ajustes
en la administracion de usuario.

Interfaces de datos
Un puerto USB permite leer y transferir
ficheros de configuracion.

Opciones de software

El rango funcional del ND 7000 se puede
adaptar a cualquier exigencia mediante opcio-
nes de software. Introduciendo un cédigo
de licencia, se pueden habilitar dichas opcio-
nes de software. A este respecto, es preciso
contactar con HEIDENHAIN.
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ND 7013 ND 7013 E/S

Ejes

hasta 3 gjes

Entradas para sistemas
de medida

o 1Vpp N\ 11 uApp EnDat 2.2

Paso de visualizacion'’

Eje lineal: 1 mm hasta 0,00001 mm

Visualizacion

Pantalla de 7" para manejo tactil, resolucién 800 x 480 pixeles para valores de posicién, didlogos,
entradas y funciones gréficas

Funciones

Gestién de ficheros y usuarios

100 puntos de referencia, 100 herramientas

Evaluacion de las marcas de referencia para marcas de referencia codificadas y Unicas
funcionamiento del recorrido restante con introduccion de las posiciones nominales

en cotas absolutas o incrementales

e Ayuda grafica de posicionamiento

e Factor de escala

Crear y editar programas de hasta 100 frases de mecanizado (opcién de software PGIM)

para fresado y taladrado

Célculo de las posiciones para figuras de taladros (filas y circulos de taladros)

Correccion del radio de la herramienta

Calculadora de datos de corte

Funciones de palpacion para calcular el punto de referencia (arista, linea central y centro del circulo)
Funciones de conmutacion

- Visualizar y controlar la velocidad del cabezal

para el torneado:

Determinar las dimensiones de la herramienta

Conmutacién de la suma de los ejes para el carro de refrentar
Calculo de conos

Funciones de conmutacion

- ¢ \elocidad de corte constante
e Visualizar y controlar la velocidad del cabezal

Compensacion de errores

Lineal (LEC) y lineal por tramos (SLEC)

Interfaces de datos

1 x Ethernet 100 MBit/ 1 GBit (RJ45), 1 x USB 2.0 (Tipo A)

Accesorios

Soporte bisagra Single-Pos, Duo-Pos, Multi-Pos, soporte Multi-Pos, marcos de montaje, cable de red,
enchufe adaptador

Conexion de red

AC 100 a 240V (£10 %), 50 Hz a 60 Hz (+5 %), <38W

Temperatura de trabajo

0°C a +45 °C (temperatura de almacenamiento —20°C a +70 °C)

Tipo de proteccion

|IP65, panel posterior IP40

EN 60529

Montaje Soporte bisagra, soporte bisagra Duo-Pos, soporte bisagra Multi-Pos, soporte Multi-Pos;
sistemas de fijacion con patrén de taladros de 50 mm x 50 mm

Peso ~ 1,30 kg ~ 1,50 kg

"en funcién del periodo de la senal o del nimero de impulsos del sistema de medida conectado
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Conectividad ND 7013 en comparacion con ND 7013 E/S

ND 7013 ND 7013 E/S
Interfaces de los sistemas de medida, 3 3
(11 pApp 1Vpp EnDat 2.2)
Entradas digitales
TTLOV hastabV 4 4
Alta CCaltade 11Va30V, 2,1 mAa6,0mA - 24
Baja3V CCa22VCC, 043 mA
Salidas digitales
TTL OV hasta +5V, carga méaxima = 1 kQ 1 1
24\ CC (20,4 V hasta 28,8 V), max. 150 mA por canal | — 8
Salidas de relé - 2
tension de conmutacion méx. CA/CC 30V, méx. 0,5 A,
maéx. 15 W, corriente continua max. 0,5 A
Entradas analdgicas - 4
Rango de tensién CCOVabV
Rango de resistencia 100 Q2 < R <50 kQ
Salidas analdgicas - 4
Rango de tensién CC-10V a +10V
Carga méaxima 1 kQ2
Salidas de tension de 5V - 1
Tolerancia de tensiéon £5 %, corriente maxima 100 mA
Conexion de palpador digital
Tension de alimentacion 5V CC o 12V CC
Entradas digitales: TTL 0V a 5V (baja activa) 4 4
Salidas digitales: TTL OV a5V, carga maxima=1kQ | 1 1

@ Mas informacion:

Manual de instrucciones de uso

ND 7000 - Fresado  ID 1308766-xx

ND 7000 —Torneado D 1308767-xx

o por internet, en www.heidenhain.com/
service/downloads/documentation
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Funciones controladas por el usuario
Tipo Funci6n ND 7013 ND 7013 E/S

Logo Visualizar el manual de instrucciones o las instrucciones de v v
mantenimiento del fabricante

Velocidad cabezal Predefinir velocidades del cabezal ("botones de seleccién”) — v
Funcion M Funciones de asignacion libre - v
Funciones especiales Seleccion de roscados a cuchilla, sentido de giro del cabezal, | — v

refrigerante en el funcionamiento del cabezal, bloqueo de ejes

Poner a cero el eje de la herramienta v v

Documento Mostrar tablas, p. €]., tablas de roscas, velocidades de corte 4 v
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POSITIP 8000

Visualizadores de cotas para maquinas fresadoras,
mandrinadoras y tornos con hasta seis gjes

Los visualizadores de cotas POSITIP 8000
son aptos para maquinas de fresado, man-
drinado y torneado de hasta tres ejes. Las
entradas y salidas de conmutacién integra-
das permiten interactuar con la maquina.
De este modo es posible realizar tareas
automatizadas.

En la version POSITIP 8016 ACTIVE se
pueden regular y configurar hasta tres ejes
NC mas cabezal. No son compatibles con
movimientos simultdneos de los ejes y con
funciones de seguridad de la maquina.

Diseno

Los POSITIP 8000 estan concebidos para
unas condiciones de taller duras. Disponen
de una caja de aluminio robusta con manejo
tactil.

El uso del POSITIP es especialmente sencillo
gracias a su superficie de usuario estructu-
rada de forma clara y muy féacil de usar.

La pantalla de 12" muestra de forma clara
toda la informacién que necesita para el
mecanizado de sus piezas.

La carcasa plana de aluminio con mddulos
integrados de alimentacién y refrigeracion
pasiva sin ventilaciéon es muy robusta y
resistente. La pantalla tactil sinéptica de
cristal templado especial puede utilizarse
incluso con guantes.

Funciones

Los POSITIP 8000 ofrecen muchas funcio-
nes Uutiles para el mecanizado en méaquinas
herramienta manuales. Los elementos de
mando autoexplicativos y la informacién
Klartext segun el idioma permiten un manejo
sensible al contexto.

Es compatible con el modo recorrido res-
tante para las tareas de posicionamiento.
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Se alcanza la posicion siguiente de forma
sencilla y segura desplazédndose al valor de
visualizacion cero. Esto resulta especial-
mente Util durante la ejecucién de un pro-
grama.

Por supuesto, los POSITIP 8000 también
ofrecen funciones especiales para el fresado
y el torneado, como p. €j.:
e Figuras de taladros (filas de taladros,
circulos de taladros)
e Conmutacion radio/didmetro
e \isualizacién de la suma para el carro
de refrentar

Los puntos de referencia se pueden deter
minar de forma rapida y exacta con un palpa-
dor de aristas. Los POSITIP son compatibles
con funciones de palpacion especiales.

Puede configurar individualmente la visua-
lizacion del POSITIP 8000 y guardar sus
ajustes en la administraciéon de usuario.

Interfaces de datos

Un puerto USB permite leer y transferir
ficheros de configuracion y programas.
Con el puerto Ethernet también pueden
guardarse y leerse programas a través de
una red.

Opciones de software

El rango funcional del POSITIP 8000 se
puede adaptar a cualquier exigencia
mediante opciones de software. Introdu-
ciendo un cédigo de licencia, se pueden
habilitar dichas opciones de software.

A este respecto, es preciso contactar con
HEIDENHAIN.



POSITIP 8016 POSITIP 8016 ACTIVE

Ejes

hasta 6 ejes (4 ejes en el estandar y 2 adicionales como opcién de software)

Entradas para sistemas
de medida

o 1Vpp N\ 11 uApp EnDat 2.2

Paso de visualizacion'’

Eje lineal: 1 mm hasta 0,00001 mm

Visualizacion

Pantalla de 12" para manejo tactil, resolucion 1280 x 800 pixeles para valores de posicién, didlogos,
entradas y funciones gréficas

Funciones

Crear y ejecutar programas

Gestién de ficheros y usuarios

100 puntos de referencia, 100 herramientas

Evaluacién de marcas de referencia para marcas codificadas e individuales

Modo de recorrido restante con entrada de la posicidon nominal en cotas absolutas o incrementales
Ayuda gréfica de posicionamiento

Factor de escala

para fresado y taladrado

Célculo de las posiciones para figuras de taladros (filas y circulos de taladros)

Correccion del radio de la herramienta

Calculadora de datos de corte

Funciones de palpacion para calcular el punto de referencia (arista, linea central y centro del circulo)
Funciones de conmutacion

- regular hasta 3 ejes NC y cabezales

para el torneado:

Determinar las dimensiones de la herramienta

Conmutacioén de la suma de los ejes para el carro de refrentar
Célculo de conos

Funciones de conmutaciéon

- regular hasta 3 ejes NC y cabezales,
velocidad de corte constante

Compensacion de errores

Lineal (LEC) y lineal por tramos (SLEC)

Interfaces de datos

2 x Ethernet 100 MBit/1 GBit (RJ45), 4 x USB 2.0 (Tipo A)

Accesorios

Soporte bisagra Single-Pos, Duo-Pos, Multi-Pos, soporte Multi-Pos, marcos de montaje, cable de red,
enchufe adaptador

Conexion de red

AC 100V hasta 240V (=10 %), 50 Hz hasta 60 Hz (+5 %)
POSITIP 8016 ACTIVE: < 79 W; POSITIP 8016: < 38 W

Temperatura de trabajo

0°C a +45 °C (temperatura de almacenamiento —20°C a +70 °C)

Tipo de proteccion

|IP65, panel posterior IP40

EN 60529

Montaje Soporte bisagra, soporte bisagra Duo-Pos, soporte bisagra Multi-Pos, soporte Multi-Pos;
sistemas de fijacion compatibles con VESA MIS-D 100

Peso =~ 3,50 kg

"en funcién del periodo de la senal o del nimero de impulsos del sistema de medida conectado
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Conectividad POSITIP 8016 en comparacion con POSITIP 8016 ACTIVE

POSITIP 8016 POSITIP 8016 ACTIVE
Interfaces de los sistemas de medida, 4 4
(11 pApp 1Vpp EnDat 2.2) 2 mas como opcion de software 2 mdas como opcidn de software
Entradas digitales
TTLOV hastabV 8 8
Alta CC altade 11V a 30V, 2,1 mA a 6,0 mA - 24
Baja3V CCa22VCC, 043 mA
Salidas digitales
TTL OV hasta +5V, carga maxima = 1 kQ 16 16
24\ CC (20,4 V hasta 28,8 V), max. 150 mA por canal | — 8
Salidas de relé - 2
tensiéon de conmutacion méx. CA/CC 30V, max. 0,5 A,
max. 15 W, corriente continua méx. 0,5 A
Entradas analdgicas - 4
Rango de tension CCOVabV
Rango de resistencia 100 2 <R <50 kQ
Salidas analégicas - 4
Rango de tensién CC-10V a +10V
Carga maxima 1 kQ
Salidas de tension de 5V 1 2
Tolerancia de tension +5 %, corriente méxima 100 mA

@ Mas informacion:

Manual de instrucciones de uso

POSITIP 8000 — Fresado ID 1317302-xx
POSITIP 8000 —Torneado ID 1317303-xx
o por internet, en www.heidenhain.com/
service/downloads/documentation
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Funciones controladas por el usuario

Tipo Funcion PT 8016 PT 8016 ACTIVE
Logo Visualizar el manual de instrucciones o las instrucciones de v v
mantenimiento del fabricante
Programacion - v v
Velocidad cabezal Predefinir velocidades del cabezal ("botones de seleccién’) = v
Funcion M Funciones de asignacion libre v v
Sentido de giro del cabezal - v
Refrigerante en funcionamiento del cabezal - v
Bloguear ejes - solo con la opcién
de software NC
Refrigerante - v
Poner a cero el eje de la herramienta v v
Documento Mostrar tablas, p. €]., tablas de roscas, velocidades de corte v v
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Montaje y accesorios

Tipos de montaje

Los visualizadores de cotas cuentan con
una instalacioén flexible, pudiendo instalarse
con el soporte bisagra Single-Pos, Duo-Pos
o Multi-Pos. Para fijarlos a la maquina son
aptos los soportes Multi-Pos o los marcos
de montaje.

Tipos de montaje ND 5000

e Pie de montaje Single-Pos

e Soporte Multi-Pos en brazo de montaje
e Marco de montaje

Tipos de montaje ND 7000 S(_)porte bisagra Single-Pos So_porte bisagra Duo-Pos
e Pie de montaje Single-Pos (ejemplo: ND 7013) (ejemplo: ND 7013)

e Pie de montaje Duo-Pos

¢ Pie de montaje Multi-Pos

e Soporte Multi-Pos en brazo de montaje
e Marco de montaje

HE'DENHAm

Tipos de montaje POSITIP 8000

e Pie de montaje Single-Pos

Pie de montaje Duo-Pos

Pie de montaje Multi-Pos

Soporte Multi-Pos en brazo de montaje

[
°
°
e Marco de montaje

Soporte bisagra Multi-Pos
(ejemplo: ND 7013)

Soporte Multi-Pos en brazo de montaje
(ejemplo: ND 7013)

Marco de montaje
(ejemplo: ND 7013 E/S)
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Dimensiones ND 5000
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Accesorios ND 5000

Pie de montaje Single-Pos

Incluido en los elementos suministrados.
Para instalar vy fijar en una superficie
(inclinacion 20°)

ID 1197273-01

Brazo de montaje recto
Para fijar en una maquina

ID 1089207-01

Soporte Multi-Pos
Para fijar al brazo de montaje

ID 1197273-02

Marco de montaje
Para montaje en panel

ID 1197274-01
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Montaje y accesorios

Dimensiones ND 7000

169

o HEIDENHAIN
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Accesorios ND 7000

Pie de montaje Single-Pos

Incluido en los elementos suministrados.
Para instalar y fijar en una superficie
(inclinacion 20°)

ID 1089230-05

Pie de montaje Multi-Pos

Para la instalacion y fijacién en una super
ficie de soporte, continua e inclinable
(inclinacion de 90°)

ID 1089230-07
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Pie de montaje Duo-Pos

Para la instalacion y fijacién en una super
ficie de soporte en dos posiciones
(inclinacién de 20° o de 45°)

ID 1089230-06

Brazo de montaje recto
Para fijacién en una maquina

ID 1089207-01

Soporte Multi-Pos
Para fijar a un brazo, continuo e inclinable
(inclinacién de 90°)

ID 1089230-08

Marco de montaje
Para montaje en panel

ID 1089208-01

Conector del adaptador

Para conversién del conexionado después
de un reemplazo, por ejemplo, ND 780 en
ND 7000

ID 1089214-01

Software de prueba para PC a continuacion
www.heidenhain.de/de_DE/software/
» Positionsanzeigen » ND 7000 » Software DEMO
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Montaje y accesorios

Dimensiones POSITIP 8000
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POSITIP 8016 ACTIVE
Accesorios POSITIP 8000

Pie de montaje Single-Pos

Incluido en los elementos suministrados.
Para instalar y fijar en una superficie
(inclinacion 20°)

ID 1089230-01

Pie de montaje Multi-Pos

Para la instalacion y fijacién en una super
ficie de soporte, continua e inclinable
(inclinacién de 90°)

ID 1089230-03
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Pie de montaje Duo-Pos

Para la instalacion y fijacién en una super
ficie de soporte en dos posiciones
(inclinacién de 20° o de 45°)

ID 1089230-02

Brazo de montaje recto
Para fijacién en una maquina

ID 1089207-01

Soporte Multi-Pos
Para fijar a un brazo, continuo e inclinable
(inclinacién de 90°)

ID 1089230-04

Marco de montaje
Para montaje en panel

ID 1089208-02

Conector del adaptador

Para conversion del conexionado después
de un reemplazo, por ejemplo, PT 880 en
POSITIP 8000

ID 1089214-01

Software de prueba para PC a continuacion
www.heidenhain.de/de_DE/software/
» Positionsanzeigen » POSITIP 8000 » Software DEMO



Sistemas lineales de medida
para maquinas herramienta

Para las aplicaciones habituales en las
maéquinas herramienta, como el fresado o
el torneado, bastan pasos de visualiza-
cion de 10 pm 0o 5 pm.

Los sistemas lineales de medida de la serie
LS 300y LS 600 gue se ajustan a ello po-
seen una precision de +10 um por metro
de recorrido.

Las perforadoras de plantillas, las rectifica-
doras, asi como las funciones de medicién y
comprobacién precisan en todos los casos
pasos de visualizacion de 1 pm, e incluso
superiores. Los sistemas lineales de medida
adecuados para estos exigentes requeri-
mientos ofrecen precisiones tipicas de

+5 um por metro de recorrido.

Puede encontrar estos sistemas lineales
de medida, p. €j., LS 487 0 LS 187 en el
catalogo Sistemas lineales de medida para
madquinas herramienta controladas.

En el caso de unas condiciones de trabajo
con poco espacio, como podria ser en el
carro de tornos, resultan idéneos los siste-
mas lineales de medida con carcasa de
regla de perfil estrecho.

Los sistemas lineales de medida con carcasa
de perfil estandar se utilizan como aparatos
de medida universales en montajes nor-
males.

Sistemas lineales de medida

para recorridos grandes

En perforadoras o fresadoras, o asimismo
en ejes Z largos de tornos, se generan un
recorrido grande de mas de 3 metros. Para
dichas aplicaciones especiales, HEIDENHAIN
dispone asimismo de sistemas lineales de
medida idéneos en el programa.

Los LB 382 o LC 200 con carcasa de perfil
estandar permiten longitudes de hasta
30040 mm o 28040 mm. A este respecto,
la carcasa se instala en la maquina como
kit de montaje y a continuacién, se monta
la cinta de medida de acero de una pieza.
EI LB 382y el LC 200 se encuentran en el
catalogo Sistemas lineales de medida para
maquinas con control numeérico.

Sistemas lineales de medida absolutos
Los sistemas de medida para la deteccion
absoluta de la posicion se emplean en
maquinas y en dispositivos, en los que es
imprescindible conocer la posicion de los
ejes ya al conectar. Los sistemas lineales de
medida absolutos LC 415, LC 115y LC 200
se describen en el catdlogo Sistemas lineales
de medida para maquinas herramienta con
control numérico. Para los LC 183y LC 483,
la informacién de producto estd disponible.
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Carcasas de reglas

Grado de
precision

Longitudes

Sistemas lineales de medida para maquinas

herramienta manuales

Medicion lineal
incremental
e Regla de vidrio

de perfil LS388:46.2 | £10 pm de 70 mm a 1240 mm
pequerio LS 328: 58.1
18
de perfil +10 um de 140 mm a 3040 mm
grande
&
37

Sistemas lineales de medida para maquinas

herramienta de control numérico

Medicion lineal de perfil S +5 um de 70 mm a 1240 mm
incremental pequeno M +3 um con guia de montaje:
® Regla de vidrio de 70 mm a 2040 mm
18
de perfil = o | | £5bum de 140 mm a 3040 mm
grande © +3 um
37
Medicion lineal de perfil g# +5 um de 70 mm a 1240 mm
absoluta pequeno © +3 um con guia de montaje o
® Regla de vidrio 18 mordazas:
de 70 mm a 2040 mm
de perfil +5 um de 140 mm a 3040 mm
grande & +3 um
37
Medicion lineal de perfil +5 um 440 mm hasta
incremental para grande & 30040 mm
longitudes de
medicion grandes 50

e Cinta de medida
de acero

Medicion lineal

absoluta para

longitudes de

medicion grandes

e Cinta de medida
de acero

4240 mm hasta
28040 mm



Interfaz Periodo de Tipo Informacion
senal adicional

[TLITTL 20 uym LS 328C Pagina 32

U 1Vpp 20 um LS 688C Pagina 36

[TLITTL 20 um LS 628C

o 1Vpp 20 um LS 487 Catélogo
Sistemas
lineales de

[LITTL hasta 1 pm LS 477 medida para
maquinas
herramienta

U 1Vpp 20 uym LS 187 controladas

[TLITTL hasta 1 um LS 177

EnDat 2.2 - LC 415

EnDat 2.2 - LC 115

o 1Vpp 40 um LB 382 Catélogo
Sistemas
lineales de
medida para
maquinas
herramienta
controladas

EnDat 2.2 40 pm LC 281

o 1Vpp

EnDat 2.2 - LC211

LS 688C

LS 487/LC 415

LS 187/LC 115

LC 281/LC 211

LB 382
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Serie LS 300

o8 (46)
30 CL ®1=03
3 74 32
‘ ™ 13
l “" © VAXER
0] = ®
3 T o : {12
555 | 1P o Mav4 P 555 gT
® <
/101 [FI® @
710.03
ML+105
5.5 (ML+94) =04 ®
40+20 b /I0FI® 6520 T
P
©
o ‘ ' ‘
g|e ! M)
o =
= = S o O | 4.8
SW8
h 102 g 2 4 | o LS 477 o LS 487 disponibles como equipo
P @ 12 56 c 5 de repuesto temporal.
ML
mm Cable con manguera de proteccion: LS 383, LS 373 Cable PUR: LS 477 LS 487
Tolerancing ISO 8015 == —
1SO 2768 - m H @ @ o S — = Jeort
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F = Guia de maquina 88 cL © 97.5
ML = Longitudes de medida 115
P = puntos de medicién para el montaje
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C = cable de conexion @) @
CL =longitud del cable 127
K = medidas de conexién especificas del cliente Cable PUR con manguera de proteccién: LS 477 LS 487
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HEIDENHAIN

Caracteristicas técnicas Ls 383" Ls 3737
Soporte de medida Regla de vidrio
Coeficiente de dilatacion Oterm = 8 - 100K
longitudinal
Grado de precision +5 um
Longitud de medicion ML* 70 120 170 220 270 320 370 420 470 520 570 620 670 720
en mm 770 820 870 920 970 1020 1140 1240
Marcas de referencia LS 3x3: 1 marca de referencia en el centro
LS 3x3C: codificados por distancia
Interfaz U 1Vpp FLITTL
Periodo de senal 20 pm
Interpolacién integrada - por 1 5 veces 10 veces | 20 veces
Paso de medicién - 5um 1 um 0,5 um 0,25 um

Tension de alimentacion
(sin carga)

5V +0,25V/<150 mA

Conexion eléctrica

Cable de conexiéon, PUR y PUR con manguera de proteccion y salida de cable en el pie
de montaje derecho

Longitud del cable

3m,6m

Conexion

Conector Sub-D, macho, 15 polos,
Conector Sub-D, hembra, 15 polos,
Conector M23, macho, 12 polos

Conector Sub-D, macho, 15 polos,
Conector Sub-D, macho, 9 polos,
Conector M23, macho, 12 polos

Velocidad de desplazamiento | < 60 m/min
Fuerza de avance necesaria | <5 N
Vibracion 55 Hza 2000 Hz | < 100 m/s?
Choque 6 ms < 200 m/s?
Temperatura de trabajo 0°C a b0°C
Clase de proteccion IP53

IEC 60529

Masa sin cable

* Indicarlo al cursar el pedido

0,3 kg + 0,57 kg/m por la longitud de medicion

LS 487 disponible opcionalmente como equipo de repuesto temporal a través del Servicio de atencion al cliente de HEIDENHAIN
2 s 477 disponible opcionalmente como equipo de repuesto temporal a través del Servicio de atencion al cliente de HEIDENHAIN
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Serie LS 300
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Tolerancing ISO 8015
ISO 2768 -mH
<6 mm: +£0.2 mm
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© = situacién de las marcas de referencia
F = Guia de maquina
P = Puntos de medicioén para la alineacion
® = Medidas de las conexiones a realizar por el cliente
1 = Direccién de movimiento de la unidad de palpacion para senales

de salida conforme a la descripcién de las interfaces
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Incremental
Caracteristicas técnicas LS 388C LS 328C
Soporte de medida Regla de vidrio con graduacion DIADUR
Grado de precision +10 pm
Longitud de medida ML* 70 120 170 220 270 320 370 420 470 520 570 620
670 720 770 820 870 920 970 1020 1140 1240
Interfaz U 1Vpp [TLITTL
Periodo de division 20 um
Distancia entre flancos a - <bus

Marca de referencia

con marcas de referencia codificadas

Paso de medicion
recomendado

10 um, 5 um

Tension de alimentacion

5V CC = +0,25V/< 100 mA (sin carga)

Conexion eléctrica

Cable adaptador separado acoplable a la base de soporte

Longitud del cable

< 30 m (con cable de HEIDENHAIN)

Velocidad de <60 m/min
desplazamiento
Fuerza de avance <5 N

necesaria

Vibracion de
55 Hz a 2000 Hz
Choque 6 ms

< 150 m/s’ (EN 60068-2-6)
< 300 m/s? (EN 60068-2-27)

Temperatura de trabajo

0°C a 50°C

Tipo de proteccion
EN 60529

IP53 al montarlo segun las instrucciones de montaje

Peso

* Indicarlo al cursar el pedido

0,27 kg + 0,67 kg/m ML

Para la medicién de la posicion

Tenga en cuenta las Instrucciones eléc-
tricas generales del catélogo Interfaces de
los sistemas de medida HEIDENHAIN,
especialmente al conectar electrénicas

de terceros.
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Serie LS 600
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@ = opciones de montaje
mm F = Guia de méaquina

P Q = Puntos de medicion para la alineacién

= Posibilidad de conexién de cables en ambos lados

= Posibilidad de conexion de aire comprimido en ambos lados

= medidas de conexion especificas del cliente

= Inicio de la longitud de medicién ML

= situacion de las marcas de referencia LS 6x8C

= Direccion de movimiento de la unidad de palpacién para sehales
de salida conforme a la descripcién de las interfaces

Tolerancing ISO 8015
ISO 2768 - m H
<6 mm: +£0.2 mm

CYORCXCXC)
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Incremental

Caracteristicas técnicas LS 688C LS 628C

Soporte de medida Regla de vidrio con graduacion DIADUR

Grado de precision +10 pm

Longitud de medida ML* 170 220 270 320 370 420 470 520 570 620 670 720 770 820

870 920 970 1020 1140 1240 1340 1440 1540 1640 1740 1840 2040 2240

2440 2640 2840 3040

Interfaz U 1Vpp [LITTL

Periodo de division 20 pm

Distancia entre flancos a - <bus

Marca de referencia

con marcas de referencia codificadas

Paso de medicion
recomendado

10 um, 5 um

Tension de alimentacion

5V CC = +0,25V/< 100 mA (sin carga)

Conexion eléctrica

Cable adaptador separado acoplable a la base de soporte

Longitud del cable

< 30 m (con cable de HEIDENHAIN)

Velocidad de < 60 m/min
desplazamiento

Fuerza de avance <HN

necesaria

Vibracion de 5

55 Hz a 2000 Hz < 150 m/s” (EN 60068-2-6)
Choque 6 ms <300 m/s” (EN 60068-2-27)

Temperatura de trabajo

0°C a 50°C

Tipo de proteccion
EN 60529

IP53 al montarlo segun las instrucciones de montaje

Peso

* Indicarlo al cursar el pedido

0,7 kg + 2 kg/m ML

Para la medicién de la posicion

Tenga en cuenta las Instrucciones eléc-
tricas generales del catalogo Interfaces de
los sistemas de medida HEIDENHAIN,
especialmente al conectar electrénicas

de terceros.
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Documentos complementarios

Visualizadores de cotas

Catélogo
Cable y conector enchufable

Contenido:
Caracteristicas técnicas, vision general
de cables y listas de cables

Otros productos de HEIDENHAIN

Catélogo
Sondas de palpacion

Contenido:

Sistemas de palpacién de herramienta
T

Sondas de palpacién de piezas

TS

Catélogo
Captadores rotativos para accionamientos
eléctricos

Contenido:

Captadores rotativos

Sistemas angulares de medida
Sistemas lineales de medida

Catélogo
Modulo de medicion angular

Contenido:

Médulo de medicion angular

MRP2000, MIRP5000, MRP8000
Mdédulos de medicién angular con motor
torque integrado SRP5000, AccurET

Catélogos

Sistema de mando lineal TNC 128
Control numérico TNC 320
Control numérico iTNC 530
Control numérico TNC 620
Control numérico TNC 640

Contenido:
Informacion para el usuario

Catélogos
Control numérico MANUALplus 620
Control numérico CNC PILOT 640

Contenido:
Informacion para el usuario
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Catélogo
Las interfaces de sistemas de medida
de HEIDENHAIN

Contenido:

Informacion relativa a interfaces, sefales
sinusoidales, sehales rectangulares y sefales
de conmutacion

Catélogo
Sistemas lineales de medida
para el control de maquinas herramienta

Contenido:

Sistemas lineales de medida absolutos

LC

Sistemas lineales de medida incrementales
LB, LE LS

Catélogo
Sistemas angulares de medida
con rodamiento integrado

Contenido:

Sistemas angulares de medida absolutos
RCN, ECN

Sistemas angulares de medida incrementales
RON, RPN, ROD

Catélogo
Sistemas angulares de medida modulares
con escaneo éptico

Contenido:
Sistemas angulares de medida incrementales
ERP ERO, ERA

Catédlogos OEM

Sistema de mando lineal TNC 128
Control numérico TNC 320
Control numérico iTNC 530
Control numérico TNC 620
Control numérico TNC 640

Contenido:
Informacion para el fabricante de la maquina

Catélogos OEM
Control numérico MANUALplus 620
Control numérico CNC PILOT 640

Contenido:
Informacion para el fabricante de la maquina
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